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ARAMES DE COBRE E LATAO

Descricao

Sao fabricados por extrusao e trefilagao, obedecendo os formatos redondo, quadrado e retangular, com dimensionais
variados dentro de um limite de fabricagao amplo. Atualmente produzimos ligas de cobre e latdo, para diversos segmentos
de mercado, atendendo assim uma vasta quantidade de aplicacoes.

Aplicacoes

Utilizados na fabricacdo de fios automotivos, rebites, retrefilacdo para cordoalhas de energia, contatos elétricos, bijuterias,
molas, valvulas, entre outros.

Limite Dimensional

Arame de Latdo Binario
Redondo

Ligas: C23000/ C26000/C27000/C27200 / C27400

Arame de Latdao Ternério
Redondo (Rolos / Carretéis / Spider)

Ligas: C33500/ C34000/ 352"/ C35300/
361%Y/ 363/ C37000 / 376%™
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Propriedades Quimicas

Liga Eluma

Denominacao

110 | Cobre eletrolitico
112 Cobre eletrolitico
solda lata
122 | Cobre fosforoso
144% | Cobre Estanho
230 Tomback
260 Latdo binario
270 Latdo binario
272 Latdo binario
274 Latdo binario
Latdo baixo
335 chumbo
Latdo médio
340 chumbo
Latdo médio
352 chumbo
353 | Latdo forja flex
360 = Latdo usinagem
361 | Latao usinagem
363 | Latdo usinagem
Latdo médio
370 chumbo
376 Latdo forja
(*)Cu+Ag+Sn

C11000

C12200

C14410

(23000

C26000

C27000

C27200

27400

(33500

(34000

(35300

(36000

C37000

Nota: Valores referenciais baseados no C.D.A.
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Caracteristicas
de fabricacgao

Excelente trabalho
a frio e a quente.
Boa forjabilidade.

Excelente componente
para proporcionar
soldabilidade.

Excelente trabalho a frioe a
quente. Boa forjabilidade.

Excelente trabalho a frio.
Possui alta resisténcia
mecanica.

Excelente resisténcia a
corrosdo, excelente trabalho a frio
e boa conformabilidade a quente.

Excelente resisténcia a
corrosdo, excelente trabalho a frio
e boa conformabilidade a quente.

Excelente resisténcia a
corrosdo e excelente
conformabilidade a frio.

Excelente resisténcia a
corrosdo e boa usinabilidade.

Excelente estampabilidade e
excelente usinabilidade.

Excelente resisténcia a
corrosdo e boa
conformabilidade a frio.

Excelente usinabilidade.

Excelente usinabilidade.

Excelente usinabilidade.
Excelente usinabilidade e
boa conformabilidade.

Excelente resisténcia a
corrosdo e boa conformabilidade.

Aplicacdes

Equipamentos
elétricos, barramento
e anodizagao, parafusos.

Latas soldadas
em geral.

Fios estruturais
em geral.

Fins elétricos.

Soquetes e
conduites em geral,
bijuterias.

Pecas estampadas e

dobradas em geral,

botdes de pressdo,
parafusos.

Pecas estampadas e

dobradas em geral,

botoes de pressao,
parafusos.

Niples

Niples e componentes
estruturais em geral.

Chaves e pecas
estruturais em geral.

Pecas usinadas em geral,
bornes e pinos elétricos.

Pecas usinadas
em geral,valvulas.

Pecas usinadas em
geral vélvulas,
ponteiras de caneta.

Niples, valvulas, pecas
estruturais em geral.

Pecas estruturais
em geral, valvulas.



Propriedades Fisicas

Resistividade | Condutibilidade Coeficiente

| g 3
Cator Elétrica Elétrica de Expansao | Médulo de

Densidade | Condutibilidade Especifico

a20°C | Témica20°C | "' - a20°C Volumétrica Térmica Elasticidade | de Rigidez
(g/cm?) (Kcal/h.m. °C) (micro ohm-cm) | a 20 °C (% IACS) | p/°Cx 10* (kgf/mm?)

(Keal/kg °C) | (material recozido) (material recozido) 20 a 300 °C

110 | C11000 | 8,94 337,180 0,092 1,71 100,0 17,7 12.000 4.500
112 . 8,94 337,180 0,092 1,71 | 100,0 17,7 12,000 4.500
122 | C12200 8,94 292,410 0,092 2,03 85,00 | 17 12.000 4.500
144 | C14410 | 8,94 292,410 0,092 2,16 80,0 17,8 12.000 4.500
230 | C23000 8,75 136,800 0,090 4,66 37,0 18,7 12.000 4.500
260 | C26000 8,47 103,248 0,090 6,16 28,0 19,9 11.200 4.200
270 | C27000 @ 8,47 99,800 0,090 6,39 27,0 20,3 10.500 3.900
272 | C27200 | 8,47 99,800 0,090 6,39 27,0 20,3 10.500 3.900
274 | C27400 @ 8,47 99,800 0,090 6,39 27,0 20,3 10.500 3.900
335 | C33500 8,47 98,940 0,090 6,63 26,0 20,3 10.500 3.900
340 | C34000 8,47 98,940 0,090 6,63 26,0 20,3 10.500 3.900
352 : 8,50 98,940 0,090 6,63 26,0 20,3 10.500 3.900
353 | C35300 8,50 98,940 0,090 6,63 26,0 20,3 10.500 3.900
360 | C36000 8,50 98,940 0,090 6,63 26,0 20,5 9.800 3.700
361 : 8,50 98,940 0,090 6,63 26,0 20,5 9.800 3.700
363 - 8,50 98,940 0,090 6,63 26,0 20,5 9.800 3.700
370 | C37000 8,50 98,940 0,090 6,63 27,0 20,9 10.500 3.900

376 - 8,50 98,940 0,090 6,63 27,0 20,7 10.500 3.900



Propriedades Mecanicas

Liga Eluma Espec. ASTM CDA Témpera Limite Resisténcia (kgf/mm?)
110 C11000 1/8 Duro 24,00 a 29,00
122 C12200 1/2 Duro 32,00 a 40,00
144 C14410 Duro 37,00 min.
.- Recozido 24,00 a 29,00

1/8 Duro 24,00 a 29,00
1/8 Duro 30,10 a 40,30
230 C23000 -
Duro 58,20 a 64,70
Recozido Granulagao de 0,025/ 0,050 mm
1/8 Duro 35,20 a 45,90
1/4 Duro 43,40 a 54,10
1/2 Duro 55,60 a 66,10
260 C26000
3/4 Duro 64,70 a 75,50
Duro 71,40 a 82,60
Extra Duro 80,60 a 90,80
Duro de Mola 84,70 min.
Recozido Granulacao de 0,025/ 0,050 mm
1/8 Duro 35,20 a 45,90
1/4 Duro | 43,40 a 54,10
270 C27000
1/2 Duro 55,60 a 66,10
272 C27200 -
3/4 Duro 64,70 a 75,50
274 C27400
Duro 71,40 a 82,60
Extra Duro | 80,60 a 90,80
Duro de Mola 84,70 max.
e C33500 1/8 Duro 30,00 a 42,00
340 C34000
1/4 Duro 36,00 a 46,00
352 y _
353 C35300 Duro 46,00 a 56,00
360 C36000 Recozido 49,00 min.
361 s 1/2 Duro 40,30 min.
363 - Duro 49,00 min.

370 C37000 1/8 Duro 42,00 a 48,00
376 - 1/2 Duro 42,20 a 49,20



Embalagens

Solda Lata Arames de Cobre

Arames de Latdo Arames de Latdo
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PARANAPANEMA
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